Gebrauchsanweisung
fur C-Hulsen
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Passendes Modell finden.

1. C-Hdlse in der folgenden Tabelle auswahlen
2. AnschlieBend Werkzeug auswéhlen

Einfihrung

3. AnschlieBend Pressbacken auswahlen

Einflhrung von vorn
’y & \on der Seite

6 | C6-10
10 | Cc6-10 | C6-10
16 | C6-10 | C6-10 | C16-25
C25-50
25 | C1625| C16-25 | C1625 | S
35 C25-50 | C25-50 | C€25-50
€25-507
50 | C25-50| C25-50 | C25-50 | C25-50 | C25-50 | .02
C50-70
70 C50-70 | C5070 | C50-70 | S0 o
C50-70 C70-957
95 C50-70 | C5070 | Dolos | C7095 | oo
C€70-95?
120 C70-95 | C70-95 | C70-95 | o ") | C95-120 | C95-120
M 150 C95-120 | C95-120 | C95-120 | C95-120 | C150-185 | C150-185 | C150-185
T
o KEE C95-120 | C95-120 | C95-120 | C150-185 | C150-185 | C150-185| C150-185 | C150-185
—
Q i i i i i i i C150-185 i
> 240 C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | on o | C240-300
RN 300 C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C240-300 | C240-300 | C240-300 | C23
6 10 16 25 35 50 70 95 120 150 185 240 | 300

Abzweig

-1~ 1y

6-16/12-26

5-25/30-50

6-50/50-100

C50-70

25-95/95-145

Gesamt-
fliche

_Min.

Max.

25-120/140-190

1) Bei hartem, unkomprimiertem Seil C25-50 verwenden
2) Nur bei seitlicher Zuftihrung
3) Bei unkomprimiertem Seil C240-300 verwenden

C95-120

25-185/175-240

C150-185

25-300/245-425

150-300/450-540
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6

89

13

13

15

18

21
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Auswahl von Werkzeug und Pressbacke

PVL350 V611 V1300 V1300C2
C-Hiilse T2600 V1311-A V1311C2-A V250 V350
V3N PVX611
PVX1300 PVX1300C2
V600
Pressbacken
1) 2) 3)
C6-10 MBC5 TBC5-C6 BCS BCS BCS
2 Pressungen 1 Pressun
9 9 1 Pressung
1) 2) 3)
MBC6 TBC5-C6 BCo BC6 BCo
C16-25
2 Pressungen 1 Pressung
1 Pressung
13BC8-9 BC8-9" BC8-92 BC8-9%
TBC89-B13% ‘
C25-50
2 Pressungen
1 Pressung
C50-70
13BC13 13CBC13 BC13%
C70-95 3 Pressungen 3 Pressungen 1 Pressung
€95-120 13BC15 13CBC15 B25C15 B35C15
3 Pressungen 3 Pressungen 1 Pressung 1 Pressung
C150-185 B25C18 B35C18
2 Pressungen 1 Pressung
€240-300 B25C21 B35C21
2 Pressungen 1 Pressun
c23 ung ung

Kontrolle der Pressung

1. Pressbackenhalter V1316, V1318 erforderlich
2. Pressbackenhalter V1330 erforderlich

3. Pressbackenhalter V2506, V2508 erforderlich
4. Nicht in Kombination mit T2600 verwenden

Kontrollieren Sie fur hochste
Qualitat und Sicherheit das
MaB h der Pressung.
Scannen Sie den QR-Code,
um zur Tabelle zu gelangen.

3 Pressungen

2 Pressungen

1 Pressung
Beispiel flr Pressung

C50-70 C25-50 C16-25 C6-10

(wie C89)

C70-95

C240-300 C150-185 C95-120
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Alternative Losungen

Massekabel 6-50 mm? 1 2
Hauptleitung Abzweig Hauptleitung Hauptleitung
Cu- Cu-
Kabel- mm? Kabel- mm?2
klasse klasse Abzweig Abzweig
25 6 C16-25
25 10 C16-25
25 16 C16-25
25 25 > 2x C25-50
25 50 C25-50
klasse 2 klasse 5
50 6 C25-50
50 10 C25-50
50 16 C25-50
50 25 C25-50
50 35 C25-50
50 klasse 1 50 > 2xC25-50
50 klasse 2 50 > 2xC50-70
50 6 C25-50
klasse 1
50 10 C25-50
klasse 5
50 16 > 2xC25-50
50 25 C25-50
50 6 C25-50
50 10 C25-50
50 16 C25-50
50 25 C25-50
50 35 > 2xC25-50
35 10 C25-50
klasse 5 klasse 5
35 16 C25-50
35 25 > 2xC25-50
35 35 > 2xC25-50
25 6 C16-25
25 10 C16-25
25 25 »| 2xC25-50
KI. 1 = massive Leiter

Kl. 2 = mehrdréhtige Leiter
KI. 5 = feindréhtige Leiter
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