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Hitta ratt.

Frontmatning

1.V&lj C-hylsa med hjélp av tabellen nedan Sidomatning
2.Valj sedan verktyg 7 -
3.Vélj sedan backar
6 C6-10
10 | C6-10 C6-10
16 | C6-10 C6-10 C16-25
€25-50
25 | C16-25 | C16-25 | C16:25 | 1”2
35 C25-50 C25-50 C25-50
€25-50
50 | C25-50| C25-50 | C25-50 C25-50 C25-50 C50-70
C50-70
70 C50-70 C50-70 C50-70 C70-95
C50-70 C70-95%
95 C5070 | C5070 | oo ge | C7095 | oo
C70-95?
120 C70-95 C70-95 C70-95 £95-120 C95-120 | C95-120
9 150 C95-120 | C95-120 | C95-120 | C95-120 | C150-185 | C150-185 | C150-185
@
©®]
9 185 C95-120 | C95-120 | C95-120 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 C150-185
O
Sl 240 C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | ©2018° | c240-300
; C185-240°
L 300 C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C150-185 | C240-300 | C240-300 | C240-300 | C23
6 10 16 25 35 50 70 95 120 150 185 240 300

Avgrening

1) Anvand C25-50 vid hérd, okomprimerad lina.

2) Endast sidomatning
3) Anvand C240-300 vid okomprimerad lina.

Tot.area
Max.

-1~ 1y

_Min.

(mm?)

C50-70 C95-120 C150-185
6-16/12-26 5-25/30-50 6-50/50-100 25-95/95-145 | 25-120/140-190 25-185/175-240 25-300/245-425 150-300/450-540
5 6 89 13 13 15 18 21
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Val av verktyg och back

Verktyg
PVL350 V611 V1300 V1300C2
C—hylsa T2600 V1311-A V1311C2-A V250 V350
V311 PVX611
PVX1300 PVX1300C2
V600
Backar
1) 2) 3)
C6-10 MBC5 TBC5-C6 BCS BCS BCS
2 i 1 i
pressningar pressning 1 pressning
1) 2) 3)
C16-25 MBC6 TBC5-C6 Bee ‘ BCo ‘ BC6
2 pressningar 1 pressnin
P 9 P 9 1 pressning
13BC8-9 BC8-9" BC8-92 BC8-9%
TBC89-B13% ‘ ‘
C25-50 :
2 pressningar :
1 pressning
C50-70
13BC13 13CBC13 BC13%
C70-95 3 pressningar 3 pressningar 1 pressning
13BC15 13CBC15 B25C15 B35C15
C95-120 ) f ; ;
3 pressningar 3 pressningar 1 pressning 1 pressning
C150-185 825018 BSSCjS
2 pressningar 1 pressningar
C240-300
B25C21 B35C21
2 pressningar 1 pressningar
c23 p Ing p ing

1. Backhéllare V1316, V1318 kravs

3. Backhaéllare V2506, V2508 kravs

2. Backhallare V1330 kravs 4. Ska ej anvandas tillsammans med T2600

Kontroll av pressning

Kontrollera h-mattet pa
din pressning fér hogsta
kvalitet och sakerhet.
Scanna QR-koden for att
komma till tabellen.

3 pressningar

2 pressningar

1 pressning

Exempel pa pressning

Cc23 C240-300 C95-120

C150-185 C70-95 C50-70 C25-50 C16-25 C6-10

E-nr 0825466 0811975 08119740 811973 0811972 0811971 0825320 0811970 0811969
(Samma som C89)
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Alternativa I6sningar

Jordkabel 6-50 mm? 1 2
Huvudlina Avgrening Huvudlina - Huvudlina
Cu Kabel 2 Cu Kabel 2
mm mm
klass klass Avgrening Avgrening

25 6 C16-25
25 10 C16-25
25 16 C16-25
25 25 > 2x C25-50
25 50 C25-50

klass 2 klass 5
50 6 C25-50
50 10 C25-50
50 16 C25-50
50 25 C25-50
50 35 C25-50
50 klass 1 50 > 2xC25-50
50 klass 2 50 > 2xC50-70
50 6 C25-50

klass 1
50 10 C25-50

klass 5

50 16 > 2xC25-50
50 25 C25-50
50 6 C25-50
50 10 C25-50
50 16 C25-50
50 25 C25-50
50 35 > 2xC25-50
35 10 C25-50

klass 5 klass 5
35 16 C25-50
35 25 > 2xC25-50
35 35 »| 2xC25-50
25 6 C16-25
25 10 C16-25
25 25 »| 2xC25-50

ki1 = solid ledare
kl 2 = fatradig ledare

kl 5 = mangtradig ledare
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