
Håndbok for 
C-hylser
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1. Velg C-hylse ved hjelp av tabellen nedenfor
2. Velg deretter verktøy
3. Velg deretter bakker

A B

C6-10 C16-25 C25-50 C50-70 C70-95 C95-120 C150-185 C240-300

6-16/12-26 5-25/30-50 6-50/50-100 25-95/95-145 25-120/140-190 25-185/175-240 25-300/245-425 150-300/450-540
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Areal           Tot. areal

6 C6-10

10 C6-10 C6-10

16 C6-10 C6-10 C16-25

25 C16-25 C16-25 C16-25  C25-50 
C16-251)

35 C25-50 C25-50 C25-50

50 C25-
50 C25-50 C25-50 C25-50 C25-50 C25-502) 

C50-70

70 C50-70 C50-70 C50-70 C50-70
C70-95

95 C50-70 C50-70 C50-70
C70-95 C70-95 C70-952)       

C95-120

120 C70-95 C70-95 C70-95 C70-952)

C95-120 C95-120 C95-120

150 C95-120 C95-120 C95-120 C95-120 C150-185 C150-185 C150-185

185 C95-120 C95-120 C95-120 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185

240 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185
C185-2403) C240-300

300 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C240-300 C240-300 C240-300 C23

mm²

6 10 16 25 35 50 70 95 120 150 185 240 300

  Forgrening

1) Bruk C25-50 på hard, ukomprimert ledning.
2) Kun sidemating
3) Bruk C240-300 på ukomprimert ledning. 

Finn den rette. 
H
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ed
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Frontmating Sidemating

Min. Min.Maks. Maks.

(mm2)
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Kontroll av pressing 

Eksempel på pressing 

2  
1  
3 

1 pressing 2 pressinger 3 pressinger 

Kontroller h-målet for pressingen 
for høyeste kvalitet og sikkerhet.  
Skann QR-koden for å komme til 
tabellen. 

C-hylse 

Verktøy 

PVL350 V611 V1300 V1300C2 

V250 V350 

V311 

T26004) V1311-A V1311C2-A 

PVX611 
PVX1300 PVX1300C2 

V600 

Bakker 

C6-10 MBC5 
2 pressinger 

TBC5-C6 
1 pressing

BC51) BC52) BC53) 

1 pressing 

C16-25 MBC6 
2 pressinger 

TBC5-C6 
1 pressing

BC61) BC62) BC63)

1 pressing 

C25-50 TBC89-B134)

2 pressinger 

13BC8-9 BC8-91) BC8-92) BC8-93) 

1 pressing 

C50-70 
13BC13 

3 pressinger
13CBC13 

3 pressinger
BC133) 

1 pressing
C70-95 

C95-120 13BC15 
3 pressinger 

13CBC15 
3 pressinger

B25C15 
1 pressing 

B35C15 
1 pressing 

C150-185 B25C18 
2 pressinger

B35C18 
1 pressing

C240-300
B25C21 

2 pressinger
B35C21 

1 pressing
C23

Valg av verktøy og bakke 

2. Bakkeholder V1330 kreves 
3. Bakkeholder V2506, V2508 kreves 
4. Skal ikke brukes sammen med T2600 

1. Bakkeholder V1316, V1318 kreves 

C6-10

10 C6-10 C6-10

16 C6-10 C6-10 C16-25

25 C16-25 C16-25 C16-25  C25-50 
C16-251)

35 C25-50 C25-50 C25-50

50 C25-
50 C25-50 C25-50 C25-50 C25-50 C25-502)

C50-70

70 C50-70 C50-70 C50-70 C50-70
C70-95

95 C50-70 C50-70 C50-70
C70-95 C70-95 C70-952)

C95-120

120 C70-95 C70-95 C70-95 C70-952)

C95-120 C95-120 C95-120

150 C95-120 C95-120 C95-120 C95-120 C150-185 C150-185 C150-185

185 C95-120 C95-120 C95-120 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185

240 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185
C185-2403) C240-300

300 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C150-185 C240-300 C240-300 C240-300

10 16 25 35 50 70 95 120 150 185 240 300

    C23	 C240-300	 C150-185	 C95-120	 C70-95	 C50-70	 C25-50	 C16-25			C6-10
       (Samme som C89)



kl 1 = solid leder 
kl 2 = fåtrådet leder
kl 5 = mangetrådet leder
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Alternative løsninger

Jordkabel	6-50	mm2 1 2

Hovedledning Forgrening

Cu Kabel 
klasse   

 mm² Cu Kabel 
klasse   

 mm²

klasse 2 

25

klasse 5 

6 C16-25

25 10 C16-25

25 16 C16-25

25 25 2x C25-50

25 50 C25-50

50 6 C25-50

50 10 C25-50

50 16 C25-50

50 25 C25-50

50 35 C25-50

klasse 1 

50 klasse 1 50 2xC25-50

50 klasse 2 50 2xC50-70

50

klasse 5 

6 C25-50

50 10 C25-50

50 16 2xC25-50

50 25 C25-50

klasse 5 

50

klasse 5 

6 C25-50

50 10 C25-50

50 16 C25-50

50 25 C25-50

50 35 2xC25-50

35 10 C25-50

35 16 C25-50

35 25 2xC25-50

35 35 2xC25-50

25 6 C16-25

25 10 C16-25

25 25 2xC25-50

HovedledningHovedledning

ForgreningForgrening


