MultiCrimp

AINUTLAATUINEN JARJESTELMA ALUMIININ
PURISTAMISEEN V1300-JARJESTELMASSA. 4
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Ominaisuudet

Elpress MultiCrimp

Varmistaa, etta kayttaja toimi oikein

Ainutlaatuinen jarjestelma alumiinin puristamiseen V1300-jarjestelmassa. Jarjes-
telma on suunniteltu pienjannitesovelluksille (1 kV), ja se sopii yhteen maadoitetun
kaapelin kanssa. Tuurnien ja matriisien maara on pienentynyt aiemmasta 21:sta
(pyoristys mukaan lukien) kolmeen tuurnaan ja kolmeen matriisiin tuurnapuristetta-
essa pyoreita ja sektorinmuotoisia alumiinijohtimia, joiden koko on 50-240 mm?2.

vain 3 eristettya liitossarjaa poikkipinta-aloille 50-240 mm?
monia pinta-alakokoja voidaan puristaa kolmella hylsylla
varma jaljitettavyys hylsyn tuurnaleimauksen avulla
vahemman tuurnia ja matriiseja, 21:n sijaan kuusi
vahemman liitoksia, seitseman sijaan kolme (50-240 mm?)

pyoreat ja sektorinmuotoiset johtimet samassa hylsyssa (ei tarvetta pyoristaa johdinta)

Elpress optimoi tuotevalikoimaa

Elpressin uudet PEB0110T18-paatehylsypihdit
on suunniteltu laadukkaiksi ja ergonomialtaan
kayttajalle sopiviksi. Vahainen kahvavoima ja
kaytossa toimivaksi havaitut kaksikomponentti-
kahvat parantavat kayttomukavuutta.

Muiden tyokalujen tavoin myos PEB-sarja tun-
tuu tasapainoiselta kadessa. Pitavan kadensi-
jamateriaalin ansiosta on mahdollista kayttaa
esimerkiksi pdydan pintaa tukena. PEB0110T18
sopii erityisen hyvin pitkien hylsyjen purista-
miseen, silla sen avulla voi puristaa jopa 18
mm pitkia paatehylsyja yhdella puristuksella.
PEB0110T-mallilla voi puristaa enintdan 12

pitkia hylsyja, ja sen kierrettava leuka laajentaa
monikayttoisyytta, koska yhden ja saman tyo-
kalun avulla voidaan syottaa edesta ja sivulta.
EEB0160-paatehylsypihdit on kehitetty uusien
PEB0110T18-pihtien ja aiemmin esitellyn
PEB0110T-mallin pohjalta niita taydentavaksi
malliksi. PEB0110T18- ja PEBO110T-pihdeilla
voi puristaa paatehylsyja, joiden poikkipin-
ta-ala on 0,14—10 mm?, kun EEB0160-pihdeille
sopiva poikkipinta-ala on 0,14—6 mm?>.
Lisdtietoja tuotemuutoksista on verkkosivustos-
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KRTS poistuu
by — tilalle KRFS

Elpressin KRTS-putkikaapelikenka
poistuu valikoimista helmikuun
2020 jalkeen, sen korvaa KRFS.

PEBO110T
S-nro 64 066 04

PEB0110T18
S-nro 64 066 37




"SRINIME SATAPRI]STTISEN RAATALOINNIN”

ekninen osaaminen, tuotannon
tehokkuus ja maailmalaajuinen
lasndolo olivat Imencon toi-

meksiannon ratkaisevia tekijoita.

— Lyhyista varoajoista huolimatta El-
press onnistui laatimaan asiakkaalle raa-
taloidyn ratkaisun, johon olemme sata-
prosenttisen tyytyvaisia, kertoo Imencon
projektipaallikkd Pontus Ekstam.

Kéopenhaminan WindEurope Offsho-
re -messuilla joulukuussa Pontus Ekstam
suuntasi askeleensa maaratietoisesti
kohti Elpressin osastoa. Monista veden-
alaisista projekteista tunnettu norjalai-
nen insinodritoimisto Imenco on yksi
maailman johtavia toimijoita veden-
alaisten kameroiden alalla. Pontuksella
oli edessaan asiakkaalta saatu tilaus,
johon ei 16ytynyt ratkaisua yrityksen si-
salta.

— Meidan oli pikaisesti loydettava
kumppani suurta pohjoiseurooppalaista
offshore-projektia varten suunnitelta-
valle ratkaisulle, han kertoo.

Imencon oman Imenco Corrosion Te-
chnology -tuotemerkin kautta Pontus
oli aiemmin ollut tekemisissa Elpressin

»  Meidiin tiytyi
pikaisesti loytaa
yhteistyokumppani
erikoisratkaisuun suuren
offshore-projektin
tarpeisiin

kanssa ja tunsi System Elpressin Consul-
ting-konseptin, joka tarjosi esimerkiksi
asiakaskohtaisesti mukautettuja sahko-
liitosratkaisuja.

— Kaapelikenkien ja puristustyokalu-
jen lisaksi voimme toimittaa my®os pitkia
joustavia liitoksia (esimerkiksi jomppe-
ja) kokonaisratkaisuina, jotka helpotta-
vat ja tehostavat asiakkaan toimintaa.
Tallaisesta ratkaisusta — vedenalaisiin
asennuksiin tarkoitetusta pidennetysta
liitoksesta — Pontus oli kiinnostunut, kun
tapasimme Koopenhaminassa. Elpress
pystyi tarjoamaan Imencolle mahdol-

lisuuden valmistaa kuukauden aikana
suuren maran valmiita tuotteita Kiinas-
sa, kertoo Elpressin Globala Segment
-osaston tuotepaallikko Sven Behring.

Pontus Ekstam palasi Norjaan, jossa
Imencon paakonttori on.

— Ymmarsin heti messuilla, ettd Sve-
nilla kollegoineen oli hyva kasitys siita,
mita tarvitsimme. Loput pystyimme
sopimaan sujuvasti puhelimitse toimis-
toistamme, Pontus kertoo.

Onnellisen tietdmattomina Kiinan ra-
jat pian sulkevasta koronaepidemiasta
pyrimme vain saamaan riittavan maa-
ran tuotteita valmiiksi ennen kiinalaista
uuttavuotta.

— Lopulta pystyimme Elpressin avulla
toimittamaan oikean ratkaisun oikeaan
aikaan. Ennen kaikkea olen tyytyvdinen
siitd, etta Elpress on osoittautunut erin-
omaiseksi yhteistydkumppaniksi taman-
tyyppista asiakaskohtaista ratkaisua
varten. Olen varma siita, etta meilla on
tulevaisuudessa vielda monta mahdolli-
suutta tyoskennella yhdessa, sanoo Pon-
tus Ekstam. H

www.elpress.fi



NUMERO 1 2020

' HENKILOSTONSA ANSIOSTA ELPRESS
DI TOIMITTAA HYVHii LAATUA

Ipress hankki 1SO 9001 -laa-
E tusertifioinnin jo vuonna 1992.
— Tavoitteenamme on mei-

dan itsemme ja laatumenetelmiemme
jatkuva kehittaminen asiakkaiden vaa-
timusten tayttamiseksi ja ylittamiseksi,
kertoo Elpressin laatu- ja ymparistojoh-
taja Tobias Norlin.

Itse 1SO 9001 -sertifiointi on vain to-
distus Elpressin jarjestelmallisesta tyos-
ta ja vakiintunut perusvaatimus alalla.

— Laatutyo on luonteeltaan pitkaai-
kaista ja jatkuvaa. Koskaan ei ole va-
raa hellittaa ja tyytya siihen mita on,
Tobias Norlin kertoo ja korostaa me-
netelmiemme kehittamisen merkitys-
ta ja sitd, kuinka merkittava jokaisen
tyontekijamme panos on siina. Lisak-
si laatutyon kannalta olennaisia ovat
vakioidut prosessit, joita noudatetaan
huolellisesti.

Han on vuosien mittaan ollut Elpres-
sissa mukana kehittamassa laatumene-
telmia, joissa viestinta on kaiken A ja O.

— Kun teemme laadunparannustyota
tai kasittelemme poikkeamia, luomme
valillisesti lisaarvoa asiakkaalle. Riippu-
matta siita, tapahtuuko ty6 taalla meilla
vai tavarantoimittajallamme, on tar-
keaa, ettd me kaikki olemme siind osal-
lisina ja l6ydamme yhdessa loppuasi-
akkaidemme tarpeita vastaavat pitkan
aikavalin ratkaisut. Hyva vuoropuhelu
on tarkea edellytys Elpressin laatutyon
kehitykselle, han kertoo.

Daniel Tosin, Elpressin laatuinsindori.

Elpressin laatuinsinoori Daniel Tosin
kertoo, millaista tyo on kaytannossa.

—Yksi kdayttamistamme laatumenetel-
mista on 8D-periaate, johon sisaltyy pe-
russyyanalyysi seka korjaavat ja ennalta
ehkaisevat toimet. Erds tehokas kaytta-
mamme menetelma perussyyn loyta-
miseen on Viisi kertaa miksi -tekniikka.
Kuten nimikin kertoo, siina tehdaan viisi
kertaa kysymys "Miksi?”. Kun paasemme
viidenteen kysymykseen, olemme paas-
seet ongelman ytimeen, Daniel Tosin
kertoo.

Tavoitteena on I6ytaa oikea ratkaisu,
jotta vian syy ei toistu ja siten parantaa
prosessia pysyvasti.

Luonnollisesti Elpress pyrkii myos
strategisessa toiminnassaan laatimaan
menetelmia, jotka torjuvat tehokkaasti
riskeja eri prosesseissa.

— Riskianalyysissa selvitamme vir-
hemahdollisuudet ennen virheiden il-
maantumista ja samalla arvioimme,
mitka toimenpiteet ovat kussakin pro-
sessissa mahdollisia, Tobias Norlin selit-
taa.

Elpressin laadun tarkein yksittainen
tekija on seka Danielin ettd Tobiaksen
mukaan Elpressin henkiloston laatutie-
toisuus.

— Henkiléstomme ansiosta voim-
me tuottaa sita laatutasoa, josta El-
press-tuotemerkki on tullut tunnetuksi,
Tobias jatkaa.

Ennalta ehkdisevan laatutyon lisaksi

toinen tarkea osa Elpressin tyota on val-
miiden tuotteiden lopputarkastus.

Catharina Wallin on yksi neljasta tyon-
tekijasta, jotka vastaavat bimetallikaa-
pelikenkien lopputarkastuksesta. Taalla
jokaista kaapelikenkaa koetaivutetaan
noin viisi astetta sen varmistamiseksi,
etta kuparin ja alumiinin valinen liitos
on hyvaksyttavaa tasoa. Lisaksi kaapeli-
kenka tarkastetaan silmamaaraisesti ja
varmistetaan, etta kaikki vastaa
kyseiselle tuotteelle asetettuja
laatuvaatimuksia.

— Tydomme vaatii suurta huo-
lellisuutta. Tama tarkastustyo
on tarkea vaihe tuotteen mat-
kassa asiakkaalle, Catharina
Wallin sanoo. &

Stanssattu E-kirjan on asiak-
kaalle takuu siitd ettd tuote on
ldpdissyt Elpressin laadunval-
vonnan.

Catharina Wallin on yksi
neljdstd tyontekijdstad, jotka
vastaavat bimetallikaapeli-
kenkien lopputarkastuksesta.
Jokaista kaapelikenkdad koetai-
vutetaan noin 5 astetta sen
varmistamiseksi, ettd kuparin
Jaalumiinin vdlinen liitos on
hyviksyttdvdd tasoa. Lisdksi
kaapelikenkd tarkastetaan
silmdmddirdgisesti ja varmiste-
taan, ettd se vastaa kyseiselle
tuotteelle asetettuja laatuvaa-
timuksig.
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Tobias Norlin, Elpressin laa-

tu- ja ympiristojohtaja.

Roger Andersson on Elpressin huolto-

paallikko. Hanen mielestaan puristus-
! tyokalujen ja leukojen vuosittaisesta
. huollosta ja kalibroinnista on vain hyé-
¢ tyd. Se koskee kaikkia tyokaluja Minifor-
i ce-kasityokaluista PS710-pumppuihin ja
¢ puristuspaihin.

— Kun kalibroimme puristustyokalun,

i annamme siita asiakkaalle kalibrointi-
: todistuksen. Jos kayttaja on esimerkiksi
: tehnyt jonkin kytkinkaapin asennukset
: ja siind syntyy myhemmin sihkokatkos
¢ tai tulipalo, todistuksella voi osoittaa,
¢ etta asennuksessa on kaytetty hyvaksyt-
: tyja tyokaluja ja leukoja. Jos kaikki muu-
: kin on tehty oikein, se antaa hyvin selk-
. nojan riitatilanteissa. Kalibrointitodistus
: onvoimassa vuoden ajan.

Vuosittainen huolto on hanen mie-

' . lestddn hyvd tehdi riippumatta siits,
. kaytetadnko tydkaluja harvoin vai usein.
¢ Jos tyokaluja kdytetdan usein, kannattaa
¢ kalibrointi ehka tehdd jopa kaksi kertaa
: vuodessa. Kayttdjan on huolehdittava
. tyokaluistaan ja lihetettavi ne huoltoon,
¢ jos niissa on vuotoja tai muita vikoja.

— Huoltoon kuuluu 6ljyjen, tiivistei-

: den ja muiden kulutusosien vaihtami-
. nen. Tiivisteet kuivuvat riippumatta
¢ siitd, kuinka paljon tyokalua kaytetaan.
¢ Se kannattaa tehda varmuuden vuoksi.
: Huolto sisaltyy System Elpress -palve-
i luumme ja on edellytys liitosten pita-
: vyydelle, Roger vaittaa.

PVX1300/PVX611-puristustydkalu

Sivu 5

Ipress suosittelee asiakkailleen
E puristustyokalujen ja leukojen
] lahettamista saannollisesti

huollettaviksi ja kalibroitaviksi. Kannat-
¢ taa myos rekisterdida tyokalunsa Elpres-
¢ sin verkkosivustossa.

Elpressin huolto-osasto on dskettdin saanut
uudet, paremmin valaistut tyopisteet.

nayttoon tulee ilmoitus, kun tyokalu

on huollettava, @ - xrrrrrmrmrereeeeaeieaenni,

Vanhemmassa PVL1300/PVL611-mal-
lissa on LED-valo, joka ilmoittaa huolto-
tarpeesta.

—Toinen mahdollisuus on rekisterdida
tyokalu verkkosivustossamme.

Lisaksi tyokalun rekisterdiminen piden-
taa takuuaikaa vuodella kadessa pidettavil-
le hydraulityckaluille, esimerkiksi PVX1300/
PVX611:lle. Kaytannossa se myos pidentaa
tyokalun kayttoikaa, Roger jatkaa.

Elpressilla on talla hetkella huollon ::
kumppaniyrityksid Saksassa, Englannis- ::
sa, USA:ssa, Norjassa ja Suomessa seka : :
Intiassa ja Australiassa. Lisaksi meilld on : :
tytaryhtio Kiinassa.

— Olemme koko ajan v
valppaina uusien osaavien = :
huoltokumppanien  suh- E E
teen, ja talla hetkelld etsim-
me aktiivisesti sopivaa eh- [=]

dokasta Etela-Amerikasta,

Roger kertoo. H

www.elpress. ﬁ
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Tekninen padillikké Peter Larsson
tekMiikkaosaston henkilston kanssa

PANOSTUKSIA ASEMAN SAILYTTAMISEEN
LITOSTEKNIIKAN ALALLA

Kun Peter Larsson viime kesdna aloitti tyonsa Elpressin teknisena paallikkond, han oli ollut yhtion

palveluksessa 20 vuotta.

— Monessa paikassa se olisi todella pitka aika, mutta Elpressilla yhtiossa pysyminen on pikem-
minkin saanto kuin poikkeus, han sanoo.

ohtajuuden mukana tulee
J usein vastuu henkilostosta, ja
Elpressin tekniselle paallikolle

juuri henkilsto on kriittinen tekija, jon-
ka hoitamiseen kuluu ajoittain suuri osa
Peter Larssonin ajasta.

— On Elpressin kannalta hyva merkki,
etta monet tyontekijat haluavat pysya
yhtiossa pitkaan. Toisaalta tyontekijoi-
demme keski-ika on talla hetkelld melko
korkea ja edessamme on sukupolven-
vaihdos, joten meidan on tehtava panos-
tuksia asemamme sdilyttamiseksi liitos-
tekniikan alalla, Peter sanoo.

Elpress kuuluu Hoga Kusten In-
dustrigrupp (HKIG) -yhdistykseen, jossa
alueen johtavat teknologiayritykset te-
kevat yhteisty6ta osaamisen kehittami-
seen, tutkimukseen ja tuotekehitykseen
liittyvien asioiden parissa. Sen puitteissa
tehtavan yhteistyon ohella Elpress on
esitellyt oman harjoittelijaohjelmansa.

» On Elpressin kannalta
hyvd merkki, etta
monet tyontekijit

haluavat pysya
yhtidssa pitkdan

— llmoitamme tyopaikoista omille
tyontekijoillemme antaaksemme heille
mahdollisuuden kehittda uraansa yhtion
sisalla. Nain saamme paikkaan hakijoita,
jotka tuntevat jo toiminnan ydinalueen,
jotka haluavat kehittyna ja jotka tunte-
vat olevansa valmiita ottamaan askeleen
eteenpain yhtiossa. He ovat ihmisia, jotka
tunnemme jo ennestdan ja joista monet
ovat lisaksi syntyneet ja kasvaneet alueel-
la. Se on mielestamme olennainen teki-

SIvVU B

ja siina, kuinka pitkaaikaiseksi tyosuhde
Elpressilla  muodostuu. Ulkopuolisissa
rekrytoinneissa haasteet ovat erilaisia.
Silloin kyse on siita, miten saamme pidet-
tya kiinni tyontekijoista, Peter vaittaa.

Kunnianhimoinen harjoittelijachjel-
mamme on vuoden mittaan osoittau-
tunut todella suosituksi henkilostomme
keskuudessa.

— Tallainen rekrytointitapa on osoit-
tautunut kannattavaksi investoinniksi
seka ajallisesti etta taloudellisesti. Ehka
ihmiset  tulevaisuudessa  arvostavat
enemman toimintaa suurkaupunkien
ulkopuolella, mutta nykyaan on havait-
tavissa selvasti, etta alueelta kotoisin
olevat ihmiset pysyvat yrityksen palve-
luksessa parhaiten, Peter sanoo.

— Erdas mahdollisuus ovat tietenkin
Ruotsiin hiljattain muuttaneet, ja olem-
mekin askettain palkanneet Sudanista
kotoisin olevan henkilon. W



Sujuvampaa ja varmempaa puristamista

Kuten Legalettilla tyoskenteleva Marius Klys voi vahvistaa, kdytt6ergonomiassa on merkittava
ero manuaalisen ja akkukayttoisen puristustyokalun valilla.

— Lisaksi PVL130S-tyokalu tuntuu tekevat parempaa ja varmempaa jalkea kuin aiemmin
kayttamamme pihdit, han vaittaa.

nna Johansson toimii myyn-
A nin harjoittelijana sahkoalan
tukkuliikkeessa Rexelissa. Ta-

vanomaisella asiakaskaynnillaan Le-
galett Byggsystem AB:lla han havaitsi,
etta heilla oli tarvetta paremmalle pu-
ristusratkaisulle.

— Soitimme Jonas Gustafsonille,
joka on myyjana Elpressilla. Han eh-
dotti, ettd esittelisimme asiakkaalle
akkukayttoisen PVL130S-tyokalun ja
antaisimme heidan sitten kokeilla sita
kaikessa rauhassa ennen mahdollista
ostopaatdsta, Anna kertoo.

Legalett on pohjaratkaisujen, sei-
naratkaisujen,  valipohjaratkaisujen
ja lattialammitysratkaisujen koko-
naistoimittaja kaiken tyyppisiin ra-
kennuksiin. Marius Klys tyoskentelee
yhtiossa lattialammityksen tuotanto-
paallikkona. Han tunsi hyvin taman
tarpeen ja hanen mielestaan idea oli
hyva.

— Olimme jo pitkaan etsineet pa-
rempaa ratkaisua. Puristaminen kasin
rasittaa rannenivelta, ja meidan tyos-
samme puristuksia tulee paivittdin
melko paljon, Marius kertoo.

LISAA INVESTOINTEJA TUOTANTOON

Elpress pyrkii jatkuvasti kehittamaan tuotantolaitteistoaan. Tydstomenetelmia,
laskentatehoa ja tyokalunvaihtoja kehitetdan jatkuvasti tuotteittemme laadun
sailyttamiseksi ja valmistusprosessiemme tehostamiseksi. Nyt vaihdamme yhden
tyokalukoneistamme uuteen Mazak-merkkiseen. Uutta konetta kaytetaan tyoka-
lujarjestelmiemme, esimerkiksi leukojen, tuurnien ja matriisien, valmistamiseen.
Investoinnin ansiosta voimme my6s varmistaa tuotannon jatkuvuuden, vahentaa
laiteongelmien riskia ja jatkossakin varmistaa lyhyet toimitusajat asiakkaillemme.

Rexelin Anna Johansson ja Legalett Byggsystemin Marius Klys kokeilevat PVL130S-puristustydkalua.

Seka han ettd muut tyontekijat oli-
vat yllattyneita siita, kuinka suuri ero
tyokalujen valilla oli.

—Olemme todella tyytyvaisia hankki-
maamme PVL130S-puristimeen. Tassa

eraana paivana juttelin uuden puris-
tustyokalun kayttadjien kanssa ja kyse-
lin heidan tuntemuksiaan. Kaikki olivat
todella tyytyvaisia, han vakuuttaa. ®

BIMETALLITUOTTEIDEN VALMISTUSKAPASI-

TEETIN LAAJENNUS

Tuotannonlaajennukseen liittyva ty6 jakautuu kahteen vaiheeseen. Ensimmainen vaihe
on ollut kaytossa viikosta 5 alkaen ja nyt on vuorossa toinen vaihe.

Investointi koostuu robotista, joka syottaa materiaalia sorville, joka tydstaa pois hitsaus-
sauman ja tekee pintaviimeistelyn yhteen hitsatuista alumiini- ja kupariosasta koostu-
ville bimetallituotteille. Toisessa vaiheessa suuri hitsauslaite yhdistetaan uuteen sorviin
ja robottiin yhdessa itse kehittamamme sy6tto- ja tasoitusjarjestelman kanssa taydel-

liseksi valmistussoluksi.

Kuvassa ovat asennuksesta vastanneet teknikot Roland Brdn Ravemasta sekd Philip Bostrém ja Dennis
Wikberg IRS-Robotservicestd Elpressin tuotantopddillikon Torbjérn Norelliin (vasemmalla) kanssa.

www.elpress.fi



Kun vastaat oikein kolmeen kysymykseen, voit voittaa ladattavan sytyttimen.

Arvomme oikein vastanneiden kesken kolme sytytinta.

KYSYMYKSET

1. Millein Elpress hankki IS0 9001 -laatusertifioinnin?
1.1962

X. 1992

2. 2002

2. Kuka on Elpressin huoltopéillikka?
1. Roger Andersson

X. Taobias Norlin

2. Daniel Tosin

Tuotanto: ADC Media « Ulkoasu: Nicklas Stavbom, Elpress « Paino: ADC Media 2020

3. Minki Elpressin puristustydkalun Legalett Byggsystem AB vastikin Laheta vastauksesi viimeist&dan 15.5. osoitteeseen

osti ja on ollut tyytyviinen esimerkiksi sen ergonomisuuteen? ELPRESS AB, Box 186, 872 24 Kramfors.
1. PVL130S tai sahkopostitse osoitteeseen jeanette.ronnberg@elpress.se.
X. PVL130P Oikeat vastaukset ja voittajat julkistetaan verkkosivustossamme
2. PVL130L www.elpress.se 20.9.
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